///"

] I"bl: robotics

( Fordertechnll-( GmbH

o 4

. SCHNELLER SEHEN.
SCHNELLER GREIFEN.
SCHNELLER ZUFUHREN.

Innovative, kameragefiihrte Roboter-Systeme
fiir die flexible Teilezufiihrung in 2D und 3D.






WIR LASSEN
PRODUKTIONEN
WIRTSCHAFTLICHER ARBEITEN

Wir optimieren Produktionsprozesse mit modernster
Robotertechnik

rbc robotics ist seit fast zwei Jahrzehnten ein europaweit agierender Losungsan-
bieter fiir kameragefiihrte Roboter-Systeme. Aufgrund der vielfdltigen Erfahrun-
gen in allen Schliisselbranchen ist rbc in der Lage, fiir manuelle Zufiihrprozesse
eine intelligente, automatisierte Roboterlosung zu etablieren. Das schafft Zeit
und spart Kosten.

Intelligente Konzepte verlangen Know-how: rbc robotics verfiigt iiber eine fast
einzigartige Bandbreite an Kompetenzen, nicht nur im prozess- und program-
miertechnischen Bereich, sondern auch in der betriebswirtschaftlichen Betrach-
tung. Dies reicht von der Roboterprogrammierung, der Prozessvisualisierung,
dem Steuerungsbau, der Projektierung und Konstruktion, der Simulation, der
Fertigung bis hin zur Installation und Inbetriebnahme.

Unter einer optimalen Kosten-Nutzen-Losung versteht rbc robotics auch die
Einbindung eventuell bereits vorhandener Systeme oder Komponenten und berdt
schon in der Feldebene und somit bei den Grundanforderungen der Automatisierung.

Unsere 25 Mitarbeiter sind tdtig fiir kleine und mittelstandische Unternehmen
bis hin zu weltweit agierenden Konzernen in den Branchen:

- Automotiv

- Armaturenindustrie
— Maschinen- und Anlagenbau
- Umformtechnik

— Konsumgiiterindustrie

- Elektrotechnik

- Kunststofftechnik

— GieRereitechnik




UNSCHLAGBAR:
VISION-SYSTEM
IN VERBINDUNG
MIT ROBOTER

Das verwendete Vision System ist die Basis der rbc-Standard-
Systeme und gehort zu den sichersten und wirtschaftlichsten Pro-
zessautomations-Losungen fiir chaotisches Teilehandling - europa-
weit. Zusammen mit Partnern gibt es in Europa etwa 600 erfolgreich
installierte Systeme. Davon allein mehr als 150 Installationen in
Deutschland mit hochster Prozesssicherheit, kurzen Riistzeiten und
hochflexibel. Spezielle Features im Hintergrund ermdglichen dabei
die Bedienung komplett ohne Expertenwissen.

Egal ob standardisierte oder ganz individuelle Roboterlosungen
gefragt sind: rbc bietet Losungen, die optimal an die Kundenanfor-
derungen angepasst sind.

Dafiir plant, konzipiert und konstruiert rbc eine Roboterldsung, die
genau das macht was sie soll: Namlich schnell und giinstig produ-
zieren - bei 100% Qualitat!

Fiir die kameragefiihrten Systeme von rbc robotics sprechen zahl-
reiche Vorteile:

— nahezu null Riistzeit

- hochste Flexibilitat

- kein Expertenwissen notwendig

- schnelles Einlernen von Neuteilen
- optimiert fiir chaotisches Handling
- Entwicklung im eigenen Hause

- intuitive Bedienung

Das Vision System wird so, neben dem Roboter, zum

Herz einer wirtschaftlichen Produktion. Fiir einen voll-

wertigen, automatisierten Prozess bieten die Automa-

tisierungsexperten zudem weitere effizienzsteigernde
Komponenten.







System FeedLine

Automatische Beladung eines Chiron
Bearbeitungszentrums mit AL-Bauteilen.
Autarke Laufzeit; > 4 Stunden
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I System FeedLine

Automatische Be- und Entladung einer
Fanuc Frasmaschine. Diverse Bauteile.

Riistzeiten der Automation < 5 min.

DER GARANT
FUR EINEN
SCHNELLEN ROI

Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen ist eines der Hauteinsatzge-
biete unserer Systeme. Dabei geht es in der Regel immer um die Rationa-
lisierung von manuellen Arbeitsprozessen.

Demographischer Wandel, aufstrebende Billiglohnlander und der Wandel
zu einem Entwicklungsstandort fiir hochtechnologische Produkte
zwingen Deutsche Produktionsbetriebe zum Umdenken. Das Konzept
~Ein-Mann-Eine-Maschine” ist heute, bis auf wenige Ausnahmen, nicht
mehr rentabel.

Aus unserer Sicht sollte eine Maschinenbestiickung weniger als 20 % der
verfiigharen Mitarbeiterkapazitdt binden. Bei passendem Produkt und
Prozess realisieren wir selbst ,Geisterschichten” bei voller Beibehaltung
von Qualitdt- und Produktivitat.

Auf Grund geringer Anschaffungskosten unserer Standardsysteme
ergeben sich Amortisationszeiten die knapp unter einem Jahr liegen
konnen. Die hohe Flexibilitat der Robotersysteme nutzen wir wdh-
rend der Maschinenlaufzeit, um zusdtzliche Aufgaben wie QS-Priifung,
Entgraten, Verpacken, Montieren usw. vom Roboter erledigen zu lassen.




System MultiFlex

Automation einer Drehmaschine.
Die Teilebereitstellung erfolgt
als Schiittgut in Containern.

System MultiFlex
Automation einer HAAS Frasmaschine.
Die Teilebereitstellung erfolgt als
Schiittgut in Containern.




Funktionsprinzip einer MultiFlex
Mittels Kippvorrichtung werden die als Schiittgut in Containern
gelagerten Bauteile in die Multiflex eingebracht und iiber ein
mehrstufig angeordnetes Fordersystem vereinzelt. Die vereinzelten
Bauteile werden vom Kamerasystem erfasst und anschlieRend vom

Roboter abgegriffen.




System PalletPicker 3D
,Griff in die Kiste”

Greifen von Bauteilen direkt aus der
Kiste ohne vorherige Vereinzelung.

Bildquelle: ISRA VISION



System MicroFlex

Beladung einer Montageanlage mit Kunststoffteilen.

Bauteile werden vom laufenden Kameraband
abgegriffen, realisierbare Taktzeiten < 1 Sek.

System AnyFeed

Bestiicken von Warentrdgern mit Zylinderstiften.
Einlegegenauigkeit wenige zehntel mm.
Taktzeit < 2,5 Sek.
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System PalletPicker 2D

Palettieren und Depalettieren von
lageorientierten Bauteilen mit und
ohne Zwischenlagen.

System PalletPicker 2D

Depalettieren von Sagerohlingen zur
Bestiickung einer Drehmaschine.
AnschlieRende Palettierung der Fertigteile mit
Zwischenlagen.



System MaxiFlex
Automatische Zufiihrung von unterschied-
lichsten Bauteilen zum nachfolgenden
Bearbeitungsprozess.

Bauteilabmessungen bis Lange 350 mm.
Max. Teilegewicht bis 5 kg.
Taktzeit < 6 Sek.




System FeedLine

Automatische Beladung eines Chiron
Bearbeitungszentrums mit Blechronden.
Autarke Laufzeit; 8 Stunden



System FeedLine

Automatische Beladung einer Drehmaschine
mit rollierten Blechronden mit anschlie3ender
Stanzbearbeitung




UNSERE
STANDARDKOMPONENTEN
SETZEN NEUE STANDARDS

Bereits in den Basiskomponenten unschlagbar prazise
und wirtschaftlich

Schon in der Grundkomponente sind rbc-Systeme hochst wirtschaftlich und in kiirzester
Zeit amortisierbar. Wir berechnen Ihnen gerne Ihr Einsparpotenzial.

Das Produktportfolio von rbc robotics umfasst nachfolgende Standardsysteme:

- NanoFlex - MaxiFlex

- MicroFlex - FeedLine

- AnyFeed - FeedPuffer

- MiniFlex - PalletPicker 2D / 3D

MultiFlex




DIE STANDARD-
KOMPONENTEN
IM UBERBLICK

NanoFlex

max. Bauteileabmessug (mm): 20 x20

max. Bauteilegewicht (g): 50

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 2

vollautomatisch

MicroFlex

max. Bauteileabmessug (mm): 40x20
max. Bauteilegewicht (g): 100

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 1
vollautomatisch

AnyFeed

max. Bauteileabmessug (mm): 40x40
max. Bauteilegewicht (g): 100

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 2,5
vollautomatisch
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MiniFlex

max. Bauteileabmessug (mm): 80x40
max. Bauteilegewicht (g): 500

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 2,5
vollautomatisch

MultiFlex A

max. Bauteileabmessug (mm): 180x 40
max. Bauteilegewicht (g): 1500

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 2,5
vollautomatisch




MaxiFlex

max. Bauteileabmessug (mm): 350x 100
max. Bauteilegewicht (g): 5000

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 5
vollautomatisch

FeedLine

max. Bauteileabmessug (mm): 1200 x 800
max. Bauteilegewicht (kg): Roboter abhdngig
max. erreichbare Taktzeit (sek.): 3
halbautomatisch




FeedPuffer

max. Bauteileabmessug (mm): 800 x 600
max. Bauteilegewicht (kg): 10

max. erreichbare Taktzeit (sek.): 3
halbautomatisch

PalletPicker 2D / 3D

max. Bauteileabmessug (mm): 1200 x 800
max. Bauteilegewicht (kg): Roboter abhangig
max. erreichbare Taktzeit (sek.): 10
vollautomatisch



KEIN EXPERTENWISSEN
NOTWENDIG

KURZE
EINLERNZEITEN

GERINGE
RUSTZEITEN

HOHE
PROZESSSICHERHEIT




Bauteilwendestation

Nadelpragen
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Vollstandige Anlage
3 Chiron BAZ - ein Roboter



VON DER EINZELKOMPONENTE
BIS ZUR
VOLLSTANDIGEN ANLAGE

Wir sind spezialisiert auf den
gesamten Prozess

Die rbc Standard Systeme sind das Herz einer wirtschaftlichen Ldsung.
Zu einem vollwertigen automatisierten Prozess bendétigt es aber in der
Regel viel mehr.

Wir verfiigen deshalb {iber eine Vielzahl von Komponenten die zur Rea-
lisierung des gesamten Prozesses eingesetzt werden.

Auszug aus unserer Komponentenliste:

- Wende-, Dreh-, und Ausrichtstationen - Waschanlagen

- Rollenbahnen - Nadelpragen

- Gurtforderer - Bohren / Gewindeschneiden

- Vibrationsforderer - Entgrat-, Biirststationen Fordersystem
- komplette Fordersysteme - Priifstationen

- Einpress-Systemanlagen - Palettierstationen

- Abblasstationen - Montagevorrichtungen

Einpressen
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Hauptsitz
Werner-von-Siemens-StralRe 3
65520 Bad Camberg

Telefon: +49 (0) 6434 - 4733
E-Mail: info@rbc-robotics.de

Vertrieb NORD

Ingenieurbiiro

Achim Barthelmey

Telefon: +49(0) 2304 / 978 263
Mobil: +49(0) 151 / 12 11 51 04
E-Mail: achim@barthelmey-online.de

Vertrieb Siid

Dominik Brohl
Telefon: +49(0) 173 3454773
E-Mail: dominik.broehl@rbc-robotics.de

Daniel Eisenhardt
Telefon: +49(0) 157 7256 4693
E-Mail: daniel.eisenhardt@rbc-robotics.de

Unsere Partner: [ A" FAND@‘EI:.% STJEUBII

PARTNER




