Basis: PI_50_1_d_e_08_05_16

Produktinformation Pl 50.1

product information Pl 50.1

Spindelkopfe

Spindle units

0.5.928.x04

far / for

NZ-Series MORI-SEIKI

0.5.928.x06

far / for

NL-Series MORI-SEIKI

2009-04-03

HINWEIS:

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Informationen beruhen auf den zum Zeitpunkt der Druck-
legung vorhandenen Erkenntnissen. Anderungen, die sich im Rahmen der standigen Weiterentwicklung
ergeben, behalten wir uns ausdricklich vor.

The information contained in this Product Information is in conformity with the knowledge at the point of
printing.Subject to modification which occur within continuous further development.
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Beschreibung
Description

Spindelkdpfe dieser Produktinformation sind zum Einsatz auf Maschinen von
MORI-SEIKI Serie NZ und Serie NL vorgesehen.

Leistungswerte:

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Drehmomente M, beziehen sich auf eine stol¥freie
Bearbeitung (z.B. Gewindeschneiden). Bei stark stoBbehafteten Bearbeitungen (insbesondere unterbrochener
Schnitt) muss eine Reduzierung der zulassigen Werte um 50% und mehr beriicksichtigt werden. Stol3faktoren bis
10 sind nicht ausgeschlossen.

Die angegebenen Werte n,5x, Pmax sind Anhaltswerte bei Kurzzeitbetrieb. Die jeweils zulassige relative
Einschaltdauer ist abhangig

- von der Ausfliihrung des Spindelkopfes (mit oder ohne Getriebe)
- vom Vorhandensein einer Kiihlung und von der Art der Kiihlung (extern oder intern durch die Werkzeugspindel)
- vom Bearbeitungsmoment.

Spindelkdpfe mit Getriebe haben bei hoheren Drehzahlen eine erhéhte Gerauschentwicklung!

Spindle units shown in this Product Information are for
MORI-SEIKI Machines Serie NZ and Serie NL

Performance values:

The torques M,,,, specified in the tables below refer to shock-free processing (e.g. threaded cutting). For processes
involving major shock loads (interrupted cutting particularly), a value reduction of up to 50% and more needs to be
taken into account. Push factors up to 10 are possible.

The values ny,,,, Pmay rendered are guideline values for short-time operation.

The permissible relative operating duration depends

- on the version of the spindle unit (with or without gear)

- on the presence of a cooling system and the type of cooling (external or internal through the tool spindle)

- on the processing torque Spindle units with gears produce more noise at higher speeds!

Spindle units with gears produce more noise at higher speeds!
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Zulassige relative Einschaltdauer (ED) -Anhaltswerte-
Permissibile relative operating duration (guideline values)

glinstige Bedingungen
avorable conditions

n max %
100
unglnstige Bedingungen
nfavorable conditions
75
25
0 25 50 75 100 % ED - 5 min
Lebensdauer :
Lifetime

Bei einer Belastung von ca. 60 % der Maximalwerte ergibt sich eine rechnerische Lebensdauer von 2000 Stunden.
At a load of approx. 60% of the maximum values an arithmetical life time of 2000 hours gives up.

Bedienung :
Operation

Zum Auswechseln des Werkzeugs Spannen und Lésen
Sie die Spannmutter entsprechend Bild.

For replacing the tool please clamp and unclamp

the nut acc. to the picture.

Beschreibung Spannen
Description Clamping

:D' Lésen

Unclamping

P150.1 4
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Wartung und Reparatur :

Maintenance and repair

Die Spindelkdpfe sind lebensdauergeschmiert. Bei starker Beanspruchung und rauhen Betriebsbedingungen ist mit
Verschleil der Lager und Dichtungen zu rechnen. Wir empfehlen dringend, Reparaturarbeiten in unserer Service-
Abteilung durchfiihren zu lassen.

The spindle units are life time lubricated. At strong use and rough operating conditions there is a good chance for
wear on the bearings and seals. We recommend to carry out repair work in our service department.

Element Menge Schmierstoff Hersteller
Elements Quantity Smearing substance Manufacturer
Dichtringe Raum zwischen den Lippen flllen

Seal rings Fill room between the lips

Kugellager 1/3 des Lagerraumes filllen Isoflex NBU 15 Kliber
Roller bearings Fill 1/3 of the bearing room

Zahnrader Zahnlucken fullen

Gear wheels Fill room between the teeth

5 P150.1






Rev 08/04 // Id.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 0°

Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.104-TY01
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kiihischmierstoffzufiihrung extern und intern de 1 Blatt 1
Spindle units 0°
for NZ-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external and internal-
—| 002
1 1002/50
50 l
L 55
)
| i
A
= i\,) =
— |V O - —
— ”1
Filterfeinheit max. 0,05 mm
Coolant filter transmittance max. 0,05
mm
Kuhlschmierstoffdruck max. 80 bar
Coolant pressure max. 80 bar
= (=)}
2y 58 22 S8
Schaft S3 NS 28 B2 Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
£8 S92 ® S o5 ; e
shank =S 5 D ® 23 tool location ordering N'
[ as e i)
(=] )
d Mamax n2Imax Prnax Iy mm lp mm i=nyiny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 50 6000 75 % 515 +1,0 DIN 498 -20 0.5.928.104 - 126423
40 50 6000 75 105 55 +1,0 DIN 649925 0.5.928.104 - 128508
DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129816
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys
DIN 6499 - 25 1.5.928.090 - 129817
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Index: _Datum / Name

D - 72555 Metzingen ;i3

Feinmechanik GmbH
SHLMER

Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta / 25.04.2008







Rev 08/04 // Id.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 0°

Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.104-TY02
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kiihlschmierstoffzufiihrung extern de 1 Blatt 1
Spindle units 0°
for NZ-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external-
—| 002 |A
1 {00250 B
50
55
39
| i
LN
LN
=
ty £ o
——]—0 3 - — 1 — —— =] -
N
len2 =
g =3 D, g_g
Eo T D c= S=
Schaft S3 NS 28 B2 Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
£8 S ® 3 25 ‘ NG
shank =S 5 D ® 23 tool location ordering N'
[ as e i)
(=] )
d Mamax Nomax Prax Iy mm lp mm i=nyiny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 32 12000 75 72 335 +1,0 DINfage-16 0.5.928.104 - 126568
40 32 6000 75 75 315 +1,0 DIN 649920 0.5.928.104 - 126555
40 32 6000 75 75 305 +1,0 DINA99-25 0.5.928.104 - 126316
DIN 6499 - 16 1.5.928.090 - 129815
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129816
DIN 6499 - 25 1.5.928.090 - 129817
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index: 28.04.2008/ sta

SHLNER

D - 72555 Metzingen EH;llkid;]
Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta / 28.04.2008







Rev 08/04 // Id.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 0°

Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.104-TY03
Fraseraufnahme
Data sheet Kiihlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt 1 von 1
Spindle units 0°
for NZ-Series MORI-SEIKI
shell end milling cutter
-coolant supply external-
—| 002 |[A
1 [002/50 | B
ly
L
55
39
I
LN
LN
—N ~
%E_f ol | 1549 e
Mz,n2 = n1
={ 0,10
g =3 D, gg
Eo T D c= S=
Schaft S= Ng 23 o< Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Es o5 28 2 tool location ordering N°
[ as ae 25
[m) D
d1 M2max N2max Pmax |1 mm |2 mm i=nq:ny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 32 6000 75 100 81 1,0 ahniich DIN 6358 0.5.928.104 - 126507
Erforderliche Schiiissel / Necessary Keys ahniich DIN 6358 1.5.921.090 - 103294
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH

SHLNER

Germany

D - 72555 Metzingen ;i3

Index: _28.04.2008 / sta

Ersteller / erstellt
TB-sta / 28.04.2008







Rev 08/04 // 1d.Nr.: 901571

Ablageort: KD

Spindelkopf 90° mit Achsversatz
Typenblatt fir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.104-TY04
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt L von 1
Spindle units 90°, wiht offset axis
for NZ-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external-
—| 002 |A
L ]o0250] B
50 b
L
5 -
mon
) - () &
My ] f}
|| = o
Ci@ ~
Y B
V4
it &= @
| s
it === LA
I n @ \‘T’/ @
nu.5 | o oo 8]
=[ 0w 1] @
39
78
% =3 =21 g’.Q
Schaft | §3 Sg2 5% BE Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank %E) S g—g i—l"j g g g,; tool location ordering N°
= = 3
dy Mamax Mmax Pmax bmm | Lbmm | lgmm | ;mm | lzmm i=nyn, Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 ) 6000 75 87 49 % 125 9 10 DIN 649920 0.5.928.104 - 126453
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129816
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index; _06.05.2008 / sta

SHLNER

D - 72555 Metzingen

Germany

SAUTER

Ersteller / erstellt
TB-sta / 06.05.2008







Rev 08/04 // 1d.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 0°
Typenblatt fir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.104-TY05
DIN 1835 - B16
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern de 1Blat 1
Spindle units 0°
for NZ-Series MORI-SEIKI
DIN 1835 - B16
-coolant supply external-
—| 002 |A
1 ]002/50
l, B 78
el Y e 39
50

kL

O — I : g
Mo, f f
!
[A]
E D
£a <8 2= S8
Schatft S3 N 28 i Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Es o5 kel Ls tool location ordering N°
o as —° 25
a =)
& Mama Mamax Pmax I, mm I, mm i=nq:ny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 32 6000 75 12 61 +1,0 DIN 1835 - B16 0.5.928.104 - 130750
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index:

m| .
E H < D- 725GSe5m|:/al_itzmgen SAUTER Ersteller / erstellt
Yy U TB-sta / 02.04.2009







Rev 08/04 // Id.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 90°
Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.204-TY01
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kiihlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt 1 von 1
Spindle units 90°
for NZ-Series MORI-SEIKI
collet chucks
-coolant supply external-
M,
F
fm« /7100250 ] A ] =l ow [8]
il S =EAE
L I~ [ Jo02/50 [ (0] ‘
L0.0]
_'_

by

s

595

19

2 | o I IR
| |
[
| — T '
T
! 39
L 78
= o
2, | %% | o= Ss
Schaft | S5 82 | 2% B8 Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES [ors 28 L3 tool focation ordering N°
o as —° 2
(m] D
ds Mamax Momax Pax hymm | homm | homm | lymm | |, mm i=nq:n Aufnahme d
mm Nm min-1 kW ! 2 3 L 2 172 location d
40 32 12000 | 75 0 | 595 | 515 | 85 19 10 DIN B39 -16 0.5.928.204 - 126520
40 32 6000 75 0 | 595 | 435 | 85 119 10 DINic8 - 20 0.5.928.204 - 126357
40 32 6000 75 | 9%5 | 595 | 50 &5 | 119 10 DING49% -25 0.5.928.204 - 126513
DIN 6499 - 16 1.5.928.090 - 129815
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129816
DIN 6499 - 25 1.5.928.090 - 129817
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index: 29.04.2008 / sta

SHLNER

D - 72555 Metzingen EH;llkid;]
Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta / 29.04.2008







Rev 08/04 // 1d.Nr.:

Ablageort: KD

Typenblatt

Data sheet

fir NZ-Serie MORI-SEIKI
Spannzangenaufnahme

Spindelkopf 90°

0.5.928.204-TY02

Kuhlschmierstoffzufiihrung extern und intern de Blatt 1 von 1

Spindle units 90°

for NZ-Series MORI-SEIKI

002/50

002

HIIR

002/50

by

hs

y

collet chucks
-coolant supply external and internal-

SELE

595

19

[.L] 001 [B]

- — ]
!
L Hiia2
l 39
78
Filterfeinheit max. 0,05 mm
Coolant filter transmittance max. 0,05 mm
Kiihlschmierstoffdruck max. 80 bar
Coolant pressure max. 80 bar
5 =z | on 2,
Q =
Schaft | & = Sg2 5% oE Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES O3 2 ] tool location ordering N°
3 (&Y= —° o
() pun]
d Mamax N2max Pmax hymm | hymm | hgmm | lymm | I,mm i=nyn, Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 ) 6000 75 0 | 1025 | 435 | 85 119 10 DIN 649920 0.5.928.204 - 126398
40 ) 6000 75 | 1025 | 1025 | 50 8 119 10 DIN B19- 25 0.5.928.204 - 128512
. DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129816
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys
DIN 6499 - 25 1.5.928.090 - 129817
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index:  29.04.2008 / sta
O O . -
E ' E I < D - 72555 Metzingen E;ITEid;]

Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta / 29.04.2008







Rev 08/04 // Id.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 90°
Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.204-TY03
2fach Spannzangenaufnahme
Data sheet Kiihischmierstoffzufiihrung extern de Blatt 1 von 1
Spindle units 90°
for NZ-Series MORI-SEIKI
2 collet chucks
-coolant supply external-
M, |
(P
1l
FH 002/50 [ A
i g VAGTEIE — B
(N N — -
ik 1002750 | t-0] |
0.0
1 T [
[T
@
? tn
| !
o — — — e
|
= o | [on 18]
= |
i =
0 )
TTT A\
it = T
11 - =
H y /7100250 | A 39
|- ENAE 7
Yy 1002750 | 0]
Mo,
Cl= .
= o
g =3 o Se
Schaft | 65 | R§ | 3% o Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES [ors 28 L3 tool focation ordering N°
o as —° 25
(m] D
ds Mamax M2max Pmax | hymm | hymm| hymm| hymm| lmm | Lmm | i=ngn Aufnahme d
mm Nm min-1 kW ! 2 3 4 ! 2 172 location d
40 32 6000 75 | 92 | 9 | 455 | 455 | 5 | 19 10 DIN 5499 -20 0.5.928.204 - 126340
40 32 6000 75 | 100 | o7 | s3 | s | s | 19 10 DINB499-25 0.5.928.204 - 126308
. ] DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129816
Erforderliche Schilissel / Necessary Keys
DIN 6499 - 25 1.5.928.090 - 129817
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH

SHLNER

D - 72555 Metzingen EH;llkid;]
Germany

Index: _29.04.2008 / sta

Ersteller / erstellt
TB-sta / 29.04.2008







Rev 08/04 // Id.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 90°

Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.204-TY04
Fraseraufnahme
Data sheet Kiihischmierstoffzufiihrung extern de Blatt 1 von 1
Spindle units 90°
for NZ-Series MORI-SEIKI
shell end milling cutter
-coolant supply external-
My |
(P
d 77100250 [ A — =] 002 8]
| =[ 00z |8 .
INEEE 1 J002750 [ 0] L]
\ \
0
A
ea
< L[ oo1 [B]
L, 78
= o
s, | =3 | == S
Schaft | 65 | R§ | 3% o Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES [ors 28 L3 tool focation ordering N°
o as —° 2
(] D
d Mamax N2max Prax hymm | homm | hamm | lymm | |, mm i=n,:n Aufnahme d
mm Nm min-1 kW L 2 3 ! 2 172 location d
40 32 2000 75 103 | 595 84 85 119 10 ahniich DN 6358 0.5.928.204 - 126489
Erforderiche Schiiissel / Necessary Keys ahniich DN 6358 1.5.921.090 - 103294
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Index: _05.005.2008 / sta

Feinmechanik GmbH A
E - E "< D-72555Metzingen [
| | e

Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta /05.05.2008







Rev 08/04 // 1d.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 90°
Typenblatt fir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.204-TY05
DIN 1835 - B16
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt L von 1
Spindle units 90°
for NZ-Series MORI-SEIKI
DIN 1835 - B16
-coolant supply external-
M
\
S T 78 _
| =T 002 [A 3
1 002/50] B
%’ﬁ%

I

My

\ \ /
n NN
€=_=_=_=_=_=_=§) ‘ @ 1 ~4--
N Q
= #+ + — = i@} i or
T T Jy A T T
\
>
L 8]
L
’ - — =1 010 [A]
5 |23 2
=41 [=2P°N S8
Schaft | & = Sg2 5% oE Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES O3 2 c3 tool location ordering N°
[<) [S}=] —° oo
a S
dy Momax Mamax Pmax hymm | hymm | hgmm | lymm | I,mm i=nyn, Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
40 32 6000 75 79,5 63,5 305 85 119 -1,0 DIN 1835 - B16 0.5.928.204 - 130764
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index:

SHLNER

D - 72555 Metzingen
Germany

SAUTER

Ersteller / erstellt
TB-sta / 02.04.2009







Rev 08/04 // 1d.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 90°
Typenblatt fir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.204-TY06
DIN 1835 - B16
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern und intern de Blatt L von 1
Spindle units 90°
for NZ-Series MORI-SEIKI
DIN 1835 - B16
-coolant supply external and internal-
M
R
1 FH oo
1 [002/50
R
-
==
T T
H
= [
] T
= (M |
| III
| III
= —
iy |
i jL — = L
= | |
L_ut o
L
2 — ={ 010 [A]
Filterfeinheit max. 0,05 mm '
Coolant filter transmittance max. 0,05 mm
Kiihlschmierstoffdruck max. 80 bar
Coolant pressure max. 80 bar
g =3 o 2_
7] = S.8
Schaft | & = Sg2 5% oE Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES O3 2 c3 tool location ordering N°
L og -4 oo
() pun]
d M n P i
mrln Iirr“nax nirr:alx KAB;X hymm | hymm | hgmm | lymm | I,mm i=nyn, Allgcn;?orgedd
40 32 6000 75 79,5 103,5 30,5 85 119 1,0 DIN 1835 - B16 0.5.928.204 - 130767
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index:

SHLNER

Germany

D - 72555 Metzingen E;{ThiT;]

Ersteller / erstellt
TB-sta / 02.04.2009







Rev 08/04 // 1d.Nr.: 901577

Ablageort: KD

Typenblatt

Data sheet

Spindelkopf £90° Winkeleinstellbar
fir NZ-Serie MORI-SEIKI
Spannzangenaufnahme

Kuhlschmierstoffzufiihrung extern

0.5.928.404-TY01

Blatt 1 von 1

0,02

1 {0,025

Spindle units +90° angle adjustable
for NZ-Series MORI-SEIKI
collet chucks
-coolant supply external-

LN
A
feal
L[ oot [B]
5 | = 2
=41 [=2P°N S8
Schaft | & = Sg2 5% oE Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES O3 2 ] tool location ordering N°
3 (&Y= —° o
o D
dy Mamax Momax Prmax i=n, Aufnahme d
nm i ke a Iy mm l, mm I3 mm Iy mm ls mm i=ny:ny location d
40 8 6000 3 8 | 645 | 37 75 62 10 DIN 649916 0.5.928.404 - 126371
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 16 1.5.928.090 - 129815
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH

D - 72555 Metzingen
Germany

SHLNER

SAUTER

Index: _05.005.2008 / sta

Ersteller / erstellt
TB-sta / 05.05.2008







Rev 08/04 // 1d.Nr.: 900204

Ablageort: KD

Typenblatt

Data sheet

Spindelkopf 0°
fiir NL-Serie MORI-SEIKI
Spannzangenaufnahme
Kiihlschmierstoffzufiihrung extern

0.5.928.106-TYO01

de Blatt 1 von 1

002

>

il

0,02/50

@

Spindle units 0°
for NL-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external-

108

130

é ® <8 = g‘.g
Schaft S= N2 28 & Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Es o5 28 2 tool location ordering N°
[ [=Xs] i L5
o D
d1 2max anax Pmax |1 mm |2 mm |:n1:n2 A;:)?aat?orzedd
mm Nm min-1 kw
60 50 10000 55 875 435 +1,0 DIN 428 - 20 0.5.928.106 - 125198
60 50 6000 55 % 2 10 DINds8 - 32 0.5.928.106 - 123241
60 50 6000 55 % 8 +1,0 DIN 8428 - 40 0.5.928.106 - 121334
DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 126968
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 32 1.5.928.090 - 122194
DIN 6499 - 40 1.5.928.090 - 122191
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK

Feinmechanik GmbH
SHLMER

D - 72555 Metzingen ;i3

Germany

Index: a_17.08.2006 / sta

Ersteller / erstellt
TB-sta/ 12.05.2005







Rev 08/04 // 1d.Nr.: 900524

Ablageort: KD

Typenblatt

Data sheet

Spindelkopf 0°

fiir NL-Serie MORI-SEIKI
Spannzangenaufnahme

0.5.928.106-TY02

Kiihischmierstoffzufiihrung extern und intern

Blatt 1 von 1

002

>

0,02/50

@

50

-coolant supply external and internal-

U &

Spindle units 0°
for NL-Series MORI-SEIKI
collet chuck

108

54

o d Tl i o
SR PA| i Sl R BV @
Mo, > My
Filterfeinheit max. 0,05 mm
Coolant filter transmittance max. 0,05 mm
Kihlschmierstoffdruck max. 80 bar
Coolant pressure max. 80 bar
= (=)}
2y 58 22 S8
Schaft S= Ng 23 o< Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank E S 5 28 Lo tool location ordering N°
[ as e i)
(=] )
d Mamax n2Imax Prnax Iy mm lp mm i=nyiny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
60 50 6000 55 103 2 +1,0 DINdcS - 32 0.5.928.106 - 123774
60 50 6000 55 105 8 +1,0 DIN 0495 - 40 0.5.928.106 - 126790
DIN 6499 - 32 1.5.928.090 - 122194
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys
DIN 6499 - 40 1.5.928.090 - 122191
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH

SHLNER

Germany

D - 72555 Metzingen ;i3

Index: a_17.08.2006 / sta

Ersteller / erstellt
TB-

sta/12.10.2005







Rev 08/04 // 1d.Nr.:

Ablageort: KD

Spindelkopf 90° mit Achsversatz
Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.106-TY03
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt L von 1
Spindle units 90°, wiht offset axis
for NZ-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external-
={ 002 |A
L [002/50] B
108
50 ly 5
:
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At =t i A
- B n
M,.n, ] A
F—A
= 7[ e e { -
| | . M
1|
\
| —
=T 010
% =3 =21 g’.Q
Schaft | §3 Sg2 5% BE Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES O3 2 c3 tool location ordering N°
[S] oL —1° o2
() pun]
dy Mamax Mmax Pmax bmm | Lbmm | lgmm | ;mm | lzmm i=nyn, Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
60 ) 6000 75 1 73 50 81 9 10 DIN 649920 0.5.928.106 - 126799
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 129817
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK

Germany

Feinmechanik GmbH A
E - E ~ ¢ D-72555 Metzingen E:1Tig;]
| H | e

Index:

Ersteller / erstellt
TB-sta / 02.04.2009
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Ablageort: KD

Spindelkopf 0°

Typenblatt fiir NZ-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.106-TY04
Fraseraufnahme
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt L von 1
Spindle units 0°
for NZ-Series MORI-SEIKI
shell end milling cutter
-coolant supply external-
—{ 002
1 10,02/50 108
L
=
pu—
A — B || —
M,.n, - !
\
\
——t——]
= (=]
2, <3 2= So
Schaft S= N& 28 s Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
E= S RZR=H o r ; : o
shank =] 5 o s 58 tool location ordering N
L oL —4° oo
()] D
dy M2max Momax Prmax I, mm I, mm i=ny:ny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
60 50 6000 55 89 70 +1,0 ahniich DIN 6358 0.5.928.106 - 126896
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys éhnlichEZIN 6358 1.5.921.090 - 103294
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH Index:

SHLNER

D - 72555 Metzingen E;:lTid;]
Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta / 02.04.2009
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Ablageort: KD

Typenblatt

Data sheet

Spindelkopf 90°
fiir NL-Serie MORI-SEIKI
Spannzangenaufnahme
Kiihlschmierstoffzufiihrung extern

0.5.928.206-TYO01

Blatt 1 von 1

Spindle units 90°
for NL-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external-

50
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= j_ = o2 (L] 001 [8]
[ L
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g =3 =P §’-9
Eo ok c= N&
Schaft | o= Ng 23 < Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank E S 5 28 Ls tool location ordering N°
5} as o 235
o D
dy Momax Nomax Prax =N, Aufnahme d
nm i el i hymm [ homm | hgmm [ lymm | Il,mm i=n4:ny location d
60 50 10000 | 55 % 66 | 515 | % | 135 A0 DIN 6499 -20 0.5.928.206 - 125201
60 50 6000 55 103 | 66 2 0 | 13 10 DIN24%5-32 0.5.928.206 - 121346
60 50 6000 55 | 1055 | 66 15 0 | 13 10 DIN 5149540 0.5.928.206 - 121345
DIN 6499 - 20 1.5.928.090 - 126968
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 32 1.5.928.090 - 122194
DIN 6499 - 40 1.5.928.090 - 122191
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Index: _20.05.2005/ sta

Feinmechanik GmbH A
E - E "< D-72555Metzingen [
| | e

Germany

Ersteller / erstellt
TB-sta / 20.05.2005
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Ablageort: KD

2-fach Spindelkopf 90°
Typenblatt fiir NL-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.206-TY02
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kiihlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt 1 von 1
Spindle units 90°
for NL-Series MORI-SEIKI
2 collet chuck
-coolant supply external-
s
i
a}—‘ //1002/50 A{
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| 100250 [ 0] 108
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2. | 53 | 2= S8
Schaft | o3 Ng 28 o2 | Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | ES o3 2& LS tool location ordering N°
o as - L35
a D
dy Momax Momax Prax =, Aufnahme d
nm N el iy hymm | hymm | hgmm | hymm | lymm [ lbmm | i=ngn, location d
60 50 | 6000 | 55 | 103 | 103 | 20 | 44 | 90 | 135 | -10 DINdcS - 32 0.5.928.206 - 121437
Erforderliche Schllissel / Necessary Keys DIN 6499 - 32 1.5.928.090 - 122194
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH A Index: _20.05.2005/ sta

SHILNER

Germany

D - 72555 Metzingen EF;1Thiq;]

Ersteller / erstellt
TB-sta / 20.05.2005
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Ablageort: KD

Spindelkopf 90°

Typenblatt fiir NL-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.206-TY03
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern und intern de Blatt L von 1
Spindle units 90°
for NL-Series MORI-SEIKI
collet chuck
-coolant supply external and internal-
M, |
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Filterfeinheit max. 0,05 mm
Coolant filter transmittance max. 0,05 mm
Kiihlschmierstoffdruck max. 80 bar
Coolant pressure max. 80 bar
= >
5, |53 | == E
Schaft | o3 NZ 28 e Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank | E5 O a8 285 tool location ordering N°
[ (a}=] —1° oo
o D
d 2max Mmax Pmax | homm | hymm | hamm | lmm | L mm i=n,:n Aufnahme d
mm Nm min-1 kW 1 2 3 1 2 172 location d
60 50 6000 55 03 | uo | 22 0 | 135 1,0 DIN 2435 -3 0.5.928.206 - 123670
60 50 6000 55 | 1055 | 110 15 0 | 135 10 DIN §499 - 40 0.5.928.206 - 126832
A DIN 6499 - 32 1.5.928.090 - 122194
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys
DIN 6499 - 40 1.5.928.090 - 122191
Anderungen vorbehalten
subject to modification
Verteiler: VK Feinmechanik GmbH

SHLNER

D - 72555 Metzingen
Germany

SAUTER

Index: _17.08.2006 / tro

Ersteller / erstellt
TB-sta / 17.08.2006







Spindelkopf £90° Winkeleinstellbar
Typenblatt fiir NL-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.406-TY01
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kiihlschmierstoffzufiihrung extern de Blatt 1 von 1

Spindle units +90° angle adjustable
for NL-Series MORI-SEIKI
collet chucks
-coolant supply external-
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é © =3 22 gj'g
Schaft S= N2 28 & Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Es o5 28 2 tool location ordering N°
[ [aXS) —° 2S5
a S
d1 M2max N2max Pmax |1 mm |2 mm i=nq:ny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
60 20 6000 55 58 65,5 +1,0 DIN 498 -20 0.5.928.406 - 127096
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 20 1.5.921.090 - 105761

Anderungen vorbehalten
subject to modification

Rev 08/04 // 1d.Nr.:
Ablageort: KD

e Feinmechanik GmbH W Index: _07.05,2008 /sta
- "¢ D-72555Metzingen [N
H H g v Ersteller / erstellt

Germany TB-sta/07.05.2008







Spindelkopf £90° Winkeleinstellbar
Typenblatt fir NL-Serie MORI-SEIKI 0.5.928.406-TY02
Spannzangenaufnahme
Data sheet Kuhlschmierstoffzufiihrung extern und intern de Blatt L von 1

Spindle units +90° angle adjustable
for NL-Series MORI-SEIKI
collet chucks
-coolant supply external and internal-

>

0,02
1 [0,02/50 108
50 L b 5L

@

130

Filterfeinheit max. 0,05 mm
Coolant filter transmittance max. 0,05 mm

Kihlschmierstoffdruck max. 80 bar
Coolant pressure max. 80 bar

= =2}
é ) (Eﬁg 2= %.g
Schatft S3 NZ 28 e Werkzeug-Aufnahme Bestell-Nr.
shank Es o5 kel Ls tool location ordering N°
[} ag a9 LS
a D
G Mama Mamax Pmax I, mm I, mm i=nq:ny Aufnahme d
mm Nm min-1 kw location d
60 2 6000 55 58 74 +10 DIN 849920 0.5.928.406 - 126778
Erforderliche Schliissel / Necessary Keys DIN 6499 - 20 1.5.921.090 - 080067

Anderungen vorbehalten
subject to modification

Rev 08/04 // 1d.Nr.:
Ablageort: KD

Verteiler: VK Feinmechanik GmbH :
erteiler . By A Index: _07.05.2008 / sta
H H B etzmgen EHUTEH Ersteller / erstellt

Germany TB-sta / 07.05.2008






