KNCS®-N

BACKENSCHNELLWECHSEL

Abmessungen und Technische Daten
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Technische Anderungen vorbehalten
Fr genauere Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

| Aufnahme | GréBe |2120] A5 [2140{ A5 [ A6 [z170] A6 | A8 |2170] A6 | A8 [z170[z220] A6 | A8 |  [2220] A6 | A8 |
215 225 260

A 145 175 275
B 87 103 98 113 115 105 122 124 105 122 124 120 120 137 139 120 144 139
C 93.9 109.9 1049 119.9 121.9 109.9 126.9 1289 109.9 126.9 1289 128.3 128.3 1453 147.3 128.3 152.3 147.3
H6 D 120 82.57 140 82.57 10639 170 10639 13973 170 10639 13973 170 220 10639 13973 220 10639 13973
E 122 152 168 180 210 210
F 52 67 85 95 111 122
Drehbarer Gewindering/-tiefe G1 -* M50 x 1.5/18* M60 x 1.5/16 M75 x 1.5/16 M90 x 2/20 M95 x 2/20
Kolbengewinde/-tiefe G2 M45 x 1.5/18 M60 x 1.5/18 M75 x 2/19 M85 x 2/19 M102 x 2/23 M110 x 2/23
Kolbenhub K 20 20/25 22/25 22/25 25/28 25/28
max. L 20 36 25 40 42 25 42 4 25 42 4 28 28 45 28 52 47
M 35 43 52 66 78 &6
Befestigungslochkreis N 104.8 104.8 104.8 104.8 1334 133.4 1334 1714 133.4 1334 1714 1334 171.4 1334 1714 1714 1334 1714
Befestigungsschraube (0] M10 M10 M10 M10 M12 M12 M12 M6 M12 MI12 M6 MI12 M16 MI12 M16 M12 Mi6
P 65 75 72 82 95 105
Q 166 195 261 271 307 321
Gewinde/Gewindetiefe R1 M8/12 M8/12 M10/12 M10/12 M10/12 M10/18
Gewinde/Gewindetiefe R2 M5/10 M5/10 M6/10 M6/10 M8/16 M8/14
S 6 6 6 6 6 6
a 20 20 22 22 26 26
7 b 8 8 10 10 12 12
4 56 65 85 85 104 104
d 28 28 33 33 36 36
H7 f 18 18 20 20 20 20
[¢] 32 32 40 40 40 40
Gewinde/Gewindetiefe k M8/12 M8/12 M8/13 M8/13 M12/15 M12/15
| 6.9 6.9 49 4.9 8.3 8.3
m 2.5 2.5 2.5 2.5 3 3
n 5 5 4.5 4.5 5.5 5.5
max./min. o 54/39.9 69/50.2 96.6/68.3 102/69 116.6/83.6 124/85.5
max./min. p 54/39.9 60/41.2 77.6/49.3 83/50 84.6/51.6 82/53.5
Zahnteilung Grundbacke - 4.7 4.7 4.7 4.7 5.5 5.5
Versatz Grundbacke r 14.1 18.8 28.3 33 33 38.5
Versatz Grundbacke Zahne 3 4 6 7 6 7
a® 95 90 60 60 60 60
pe 60 60 60 60 60 60
Hub pro Backe bei mm 5.1 6.0 6.0 7.0 7.0
Kolbenhub K 20 22 22 25 25
Hub pro Backe bei mm 5.1 6.8 7.0 7.0 8.0 8.0
Kolbeghtqkt). K ma);(. o 20 25 25 25 28 28
max. Betétigungskra
3.Backenfutter kN 25 32 53 53 70 70
IEHC TR KN 47 60 100 100 135 135
3-Backenfutter
SR min” 6500 6300 6000 5500 4700 4700
3-Backenfutter
Masse ohne Backen kg 9 9.6 14 15 15 24 26 26 26 29 29 40 40 43 43 48 53 50.7
Massentragheitsmoment = kg-m? 0.024 0.06 0.1 0.2 0.38 0.41
empf. Vollspannzylinder Typ SIN-S 100 SIN-S 100/125 SIN-S 125/150 SIN-S 125/150 SIN-S 150/175 SIN-S 150/175
empf. Hohlspannzylinder Typ VNK 70-32 VNK 102-46 VNK 130-52 VNK 150-67 VNK 170-77 VNK 225-95

*KNCS-N 140-35 und KNCS-N 170-43 werden nur mit festem Gewindering geliefert
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Abmessungen und Technische Daten

Spannkraft-/Drehzahldiagramme

T 1 %0
180 ] 11 240
160 3251104 Fe 20
3 200
140 S40-11 F
= — - = 180
= — 260178 <
5 120 — E 160
< 100 275186 [~ ] 140
& — 3
- 80 —— 210152 = [
< 225166 [~ = 100
S} ©
€ I ——— 170143 é &
< I [ < 60
3 40 — F
% 140;35 — % o
& & 20
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Drehzahl (min”)

Die Daten in den Diagrammen beziehen sich auf 3-Backenfutter, die nach Bedien-
ungsanleitung frisch gewartet und mit SMW-AUTOBLOK-Fett KO5 geschmiert
sind. Die statischen und dynamischen Spannkréfte sind mit weichen Standard-
Aufsatzbacken gemessen, die nicht radial Uber den Futterkorper Uberstehen.

SMW-AUTOBLOK Typ KNCS-N

| Aufnahme | Groge [2220{2300] A8 [A11[ [Z300]

H6

Drehbarer Gewindering/-tiefe
Kolbengewinde/-tiefe

Kolbenhub
max.
Befestigungslochkreis
Befestigungsschraube
Gewinde/Gewindetiefe
Gewinde/Gewindetiefe
7
H7
Gewinde/Gewindetiefe
max./min.
max./min.

Zahnteilung Grundbacke
Versatz Grundbacke
Versatz Grundbacke

Hub pro Backe bei
Kolbenhub K

Hub pro Backe bei
Kolbenhub K max.
max. Betatigungskraft
3-Backenfutter

max. Gesamtspannkraft
3-Backenfutter

max. Drehzahl
3-Backenfutter

Masse ohne Backen
Massentragheitsmoment

empf. Vollspannzylinder
empf. Hohlspannzylinder

33— @ v2noconPFTOVO0OZErxR00"mOUNnw>

S~ 1T 0SS

~N
Q
>
D

o

=}

=
°

3
3

mm
kN
kN

min.

kg-m?

Typ
Typ

324
130 149 151
139.2 158.2 160.2
300 13973 19688

268

144
M115 x 2/22
M132 x 2/25

25/28
28 47

104
235 1714 235
M20  M16  M20

130

385

M10/16

M10/16

130
139.2
220

28 49

171.4

M12/17
9.3
3
6
155.7/106.2
111.7/62.2
55
49.5
9
60
60
7.0 7.0
25
8.0 8.0
28

95
180

4000

65 68
1.2

65 68

SIN-S 150/175/200
VNK 250-110

340-117 400-128
340 400 500
130 160 151 140 140 161 163 174 195 197
139.3 169.3 160.4 149.2 149.2 170.2 1722 184 205 207
300 13973 1988 300 380 19688 28577 380 19688 28577
270 330 420
160 180 207
M125 x 2/22 M138 x 2/22 M165 x 2/25
M146 x 2/25 M160 x 2/25 M185 x 2/28
25/28 32 42
28 58 49 32 32 53 55 42 63 65
17 128 155
235 1714 235 235 330.2 235 330.2 3302 235 3302
M20 M16  M20 M20 M24 M20 M24 M24  M20 M24
140 152 180
400 452 552
M10/16 M12/18 M16/25
M10/16 M12/18 M12/18
6 8 8
32 32 45
12 12 18
115 125 160
36 43 50
20 26 30
40 54 60
M12/17 M12/17 M16/34
9.3 9.3 10
3 3 4
6 7 9
163.2/113.7 182.3/121.8 225/141
119.2/69.7 143.3/82.2 164/80
55 55 7
49.5 60.5 84
9 " 12
60/35 60 60
60 60 60
25
8.0 10.0
28 32 42
95 115 120
180 240 250
3500 3500 2200
77 885 825 111 111 116 116 225 231 231
1.24 2.5 6.5

SIN-S 150/175/200
VNK 320-127

KNCS®-N

BACKENSCHNELLWECHSEL
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SIN-S 175/200
VNK 320-127

A Sicherheitshinweis/Beschadigungsgefahr:
bei hoheren/schwereren Aufsatzbacken oder bei radial Uber den
Futterkorper hinausstehenden Backen muss die Betdtigungskraft/
Drehzahl entsprechend reduziert werden.

SIN-S 175/200
VSG 450-165

3500
Drehzahl (min)

630
174 197
184 207
380 28577
585
217
M175 x 2/25
M195 x 2/28
42
42 65
165
330.2 330.2
M24
195
643

270.5/179.5
170.5/79.5
7
91
13
20/9 x 40
60

10.0
42

120

250

1700
390 398
18

SIN-S 175/200
VSG450-165
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KNCS®-N

BACKENSCHNELLWECHSEL Bestelliibersicht

GBK WAK  Lieferumfang:

Futter + AusklinkschlUssel + Befestigungsschrauben + Montageschlissel (ab GréBe 210) +
1 Satz harte Grundbacken Typ GBK + 1 Satz weiche Aufsatzbacken Typ WAK + 1 Satz

Verschlussdeckel fir Futterbohrung

-

KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N [ KNCS-N | KNCS-N
sendeN 140-35 | 17043 | 21052 | 225-66 | 260-78 | 275-86 | 325-104 | 340-117 | 400-128 | 500-155 | 630-165

Z-Rand 7300 7300
Klein 088900 088912 088822 088889
Z-Rand 7120 7140 7170 Z170 7220 7220 7300 7300 7380 7380 7380
groB 088800 088802 088806 088809 088901 067910 088913 067920 088823 088826 088829
A 05 088801 088803
A 06 088804 088807 088810 088902 067911
A 08 088808 088811 088903 067912 088914 067921
A1l 088915 067922 088824 088827
A15 088825 088828 088830
GST .
Lieferumfang:
Futter + AusklinkschlUssel + Befestigungsschrauben + Montageschlissel (ab GréBe 210) +
1 Satz harte Monoblock-Stufenbacken Typ GST, auf dem Futter ausgeschliffen + 1 Satz
Verschlussdeckel fir Futterbohrung
i k’ > B I"
——=R’
KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N
spndeN| 140-35 | 170-43 | 210-52 | 225-66 | 260-78 | 275-86 | 325-104 | 340-117 | 400-128 | 500-155 | 630-165
Z-Rand 7300 7300
Klein 088904 088916 088850 088859
Z-Rand 7120 7140 2170 Z170 72220 7220 7300 7300 7380 7380 7380
groB 088831 088833 088836 088839 088905 067913 088917 067923 088851 088854 088857
A 05 088832 088834
A 06 088835 088837 088840 088906 067914
A 08 088838 088841 088907 067915 088918 067924
AN 088919 067925 088852 088855
A15 088853 088856 088858

GBKGUA  Ljeferumfang:
‘ Futter + Ausklinkschlissel + Befestigungsschrauben + Montageschlissel (ab GréBe 210) +
L1l H

1 Satz harte Grundbacken Typ GBK + 1 Satz harte, umkehrbare Aufsatzbacken Typ GUA,
KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N | KNCS-N
spdeSN| 140-35 | 170-43 | 210-52 | 225-66 | 260-78 | 275-86 | 325-104 | 340-117 | 400-128 | 500-155 | 630-165

auf dem Futter ausgeschliffen + 1 Satz Verschlussdeckel fir Futterbohrung

T
1}

Z-Rand 2170 Z 300 Z 300

klein 088908 088920 088879 088388

Z-Rand 7120 7140 Z170 Z170 2220 2220 Z 300 Z300 Z 380 7380 7380
groB 088860 088862 088865 088868 088909 067916 088921 067926 088880 088883 083886
A 05 088861 088863

A 06 088864 088866 088869 088910 067917

A 08 088867 088870 088911 067918 088922 067927

Al 088923 067928 088881 088884

A15 088882 088885 088887
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KNCS®-N

GRUNDBACKEN und AUFSATZBACKEN BACKENSCHNELLWECHSEL

GBK
Harte Grundbacken

B
 Futter | KNCS-N 140 KNCS-N 170 [KNCS-N 210 ] KNCS-N 225 [KNCS-N 260 ] KNCS-N 275 | KNCS-N 325 ] KNCS-N 340 | KNCS-N 400 [ KNCS-N 500 | KNCS-N 630]

BackenTyp  GBK 140  GBK 160 GBK 200  GBK 200 GBK 250 GBK 250  GBK 315 GBK 315 GBK 400  GBK 500 GBK 630

|d.-Nr. 012438 012439 012440 012440 012441 012441 012442 012442 012443 012444 012445
B 20 20 22 22 26 26 32 32 32 45 45
H 27.5 27.5 29.5 29.5 37 37 43 43 43 57 57
L 56 65 85 85 104 104 115 115 125 160 200
N 18 18 20 20 20 20 20 20 26 30 30
S 8 8 10 10 12 12 12 12 12 18 18

kg/Satz 0.6 0.7 1.0 1.0 1.8 1.8 2.7 2.7 3.0 7.1 9.0

A
WAK
Weiche Aufsatzbacken
L
B

[ Futter | KNCS-N 140 KNCS-N 170 | KNCS-N 210 ] KNCS-N 225 [ KNCS-N 260 ] KNCS-N 275 | KNCS-N 325 ] KNCS-N 340 | KNCS-N 400 [ KNCS-N 500 | KNCS-N 630]

Backen Typ  WAK140-10 WAK160-10 WAK200-10 WAK200-10 WAK250-10 WAK250-10 WAK250-10 WAK250-10 WAK400-10 WAK500-10 WWAK500-10

Id.-Nr. 012490 012491 012492 012492 012493 012493 012493 012493 012494 012495 012495
B 20 20 22 22 30 30 30 30 35 50 50
H 355 355 42 42 50 50 50 50 54 75.5 75.5
L 69 85 105 105 125 125 125 125 145 180 180
A 26 42 50 50 70 70 70 70 74 100 100
kg/Satz 0.9 1.2 2.0 2.0 3.6 3.6 3.6 3.6 5.8 13.7 13.7

UvB
Weiche Blockbacken

 Futter | KNCS-N 140 KNCS-N 170 | KNCS-N 210 ] KNCS-N 225 [ KNCS-N 260 ] KNCS-N 275 | KNCS-N 325 ] KNCS-N 340 | KNCS-N 400 [ KNCS-N 500 | KNCS-N 630]

Backen Typ ~ UVB 140 UVB 160 UVB 200 UVB 200 UVB 250 UVB 250 UVB 315 UVB 315 UVB 400 UVB 500 UVB 630

Id.-Nr. 012446 012447 012448 012448 012449 012449 012450 012450 012451 012452 012453
B 20 20 22 22 26 26 32 32 32 45 45
H 60 60 70 70 90 90 100 100 100 134 134
h 39 39 45 45 61 61 66 66 66 87 87
L 58 69 84 84 107 107 118 118 145 175 230

kg/Satz 1.1 13 2.0 2.0 4.2 42 6.6 6.6 9.0 19.5 27.5

GST Spannbereiche
7, Harte
& Stufenblockbacken s "
j’ e R
o ! A1 —_— A2

[ Futter | KNCS-N 140 | KNCS-N 170 [ KNCS-N 210 ] KNCS-N 225 [ KNCS-N 260 ] KNCS-N 275 | KNCS-N 325 ] KNCS-N 340 | KNCS-N 400 [ KNCS-N 500 | KNCS-N 630]

Backen Typ  GST 160-2  GST 170 GST 210 GST 210 GST 260 GST 260 GST 315 GST 315 GST 400 GST 500 GST 500

dl.-Nr. 012454 035867 035863 035863 037623 037623 012457 012457 012458 012459 012459
B 20 20 22 22 26 26 32 32 32 45 45

H 435 43.5 51 51 60 60 66 66 70 93 93

h 23 23 26 26 31 31 32 32 36 46 46

L 58 65 84 84 100 100 117 117 137 175 175
T 7 7 8 8 10 10 10 10 1 20 20
kg/Satz 0.6 0.7 1.3 13 1.9 1.9 3.4 3.4 4.4 11.7 1.7
Al 5-40 6-59 10-85 12-96 10-98 14-113 20-115 46-141 48-173 70-225 45-240
A2 35-70 42-89 56-121 57-132 62-150 66-165 85-180 111-206 116-238 170-320 133-328
A3 66-101 73-120 96-161 97-172 111-200 115-215 140-235 166-261 184-308 315-470 283-479
A4 97-132 104-151 136-201 137-212 161-250 165-265 195-290 221-316 252-378 = =

) 39-72 44-78 60-134 62-144 63-149 67-164 80-170 106-196 118-243 = =

12 69-103 74-110 100-174 101-185 112-199 116-214 135-225 161-251 186-310 180-330 149-342
3 99-134 105-141 140-214 141-225 161-249 165-264 190-282 216-308 253-378 325-475 297-492
14 131-163 135-182 185-250 186-261 212-300 216-315 255-350 281-376 328-448 425-560 385-581
S 166 198 255 266 303 318 350 376 456 585 =
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KNCS®-N

m WEICHE AUFSATZBACKEN in breiter Ausfiihrung
BACKENSCHNELLWECHSEL m Zubehor

Typ L kg/ SMW-
A Satz | AUTOBLOK
H WAKS 140-10 012496 35 355 63 25 1.5 KNCS-N 140
WAKS 160-10 080931 25 455 85 42 1.8 KNCS-N 170
L WAKS 160-10 080932 30 50.5 75 35 2.2
B WAKS 160-10 080933 35 75.5 70 26 3.4
WAKS 200-10 080934 30 51 100 57 2.9 KNCS-N 210
WAKS 200-20 080935 30 66 100 45 34 KNCS-N 225
WAKS 200-30 012497 40 36 70 27 1.9
WAKS 200-31 080936 40 56 90 43 3.9
WAKS 200-32 036733 40 76 95 52 58
WAKS 250-10 080937 40 55 125 70 3.9 KNCS-N 260
WAKS 250-11 080938 40 75 125 70 7.5 KNCS-N 275
WAKS 250-12 080939 40 95 125 70 9.6 KNCS-N 325
WAKS 250-13 080940 40 115 125 70 1.5 KNCS-N 340
WAKS 250-20 012498 60 55 90 44 6.2
WAKS 250-21 080942 60 55 110 60 7.6
WAKS 250-22 080943 60 75 90 44 9.4
WAKS 250-23 080944 60 75 110 60 1.5
WAKS 250-30 012499 80 55 90 44 8.5
WAKS 250-31 080945 80 75 110 60 14.1
WAKS 400-10 080946 40 54 110 54 4.9 KNCS-N 400
WAKS 400-11 080947 40 54 145 89 6.7
WAKS 400-12 080948 40 94 145 89 1.1
WAKS 400-13 080949 40 114 145 89 13.5
WAKS 400-14 080950 40 146 145 89 16.9
WAKS 400-20 080951 60 54 110 54 7.6
WAKS 400-21 080952 60 74 110 54 10.3
WAKS 400-22 080953 60 94 110 54 141
WAKS 400-30 012500 80 64 100 44 11.0
WAKS 500-10 080954 60 73 155 90 13.8 KNCS-N 500
WAKS 500-12 080956 60 113 155 90 19.5 KNCS-N 630
WAKS 500-20 080957 80 73 155 90 15.5
WAKS 500-21 080958 80 93 155 90 26.3
WAKS 500-30 012501 90 73 130 65 16.4
WAKS 500-31 012502 100 73 150 85 20.0

Zubehor fir KNCS-N/KNCS-NB Futter

AusstoBer/Axialanschlag

a/d

S

E O
¥H\/\ -
o , s

=
AusstoBerhub 25 mm %

Technische Daten

SMW-AUTOBLOK Typ KNCS-N 170 KNCS-N 210 KNCS-N 225 KNCS-N 260 KNCS-N 275

28

102

AusstoBer E mm 68.5 61.5 61.5 46.5 46.5

AusstoBer min./max. 0O mm 69 68.3/77.8 73.7/83.1 88.6/105.1 91/113
AusstoBer/Axialanschlag Id.-Nr. 174140 174142 174144 174146 175000
Wasserspiilung Basiskit min./max. 0O mm 69 68.3/77.8 73.7/83.1 88.6/105.1 91/113
Wasserspiilung Basiskit Id.-Nr. 175001 175002 175003 175004 175005
Wasserspiilung Premiumkit min/max. O mm 59.6/69 68.3/96.6 73.8/120 89.1/116.6 91/124
Wasserspiilung Premiumkit Id.-Nr. 176021 176022 176023 176024 176025
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KNCS®-N

m Harte, umkehrbare Greifspannbacken
m Auflagebolzen BACKENSCHNELLWECHSEL

Typ T ) L |kg/ SMW- Spannbereich @ Spannbereich @
Satzl AUTOBLOK AuBen A, Innen J, AuBen A, Innen J,
0.9

GGK 1751 012464 25 40 16 M5 8 18 32 64 0. KNCS-N 140 28-53 125-162

GGK1752 012465 68 1.0 36-56 128-168 = =
GGK1753 012466 60 1.0 55-81 101-135 = -
GGK1754 012467 56 09 80-105 75-109 = =
GGK 1751 012464 25 40 16 M5 8 18 32 64 0.9 B[\ R/ 25-62 133-171 33-80 155-190
GGK1752 012465 68 1.0 32-61 134-172 42-79 153-181
GGK1753 012466 60 1.0 52-89 107-145 70-107 125-163
GGK1754 012467 56 09 77-115 81-118 95-133 99-137
GGK 2001 012469 28 45 20 M5 10 20 40 87 1.9 B [€F\ WAL 29-59 187-252 36-87 -
GGK2002 012470 66 1.3 57-122 121-186 94-150 158-215
GGK2003 012471 66 1.3 93-149 85-140 131-187 122-178
GGK2004 012472 85 1.7 152-208 62-100 189-246 72-137
GGK 2001 012469 28 45 20 M5 10 20 40 87 1.9 B\ (€5 PFL] 30-69 = 45-106 =
GGK2002 012470 66 1.3 67-132 131-197 105-170 169-235
GGK2003 012471 66 1.3 104-169 95-160 141-207 134-199
GGK2004 012472 85 1.7 = 68-110 - 74-148
GGK 2501 012473 40 50 22 M6 12 20 40 94 3.0 B [eF\ I 45-85 197-274 61-148 254-342
GGK2502 012474 72 23 78-154 132-208 141-218 195-272
GGK2503 012475 78 2.6 107-184 109-175 159-247 152-238
GGK2504 012476 108 3.2 = = - 80-156
GGK 2501 012473 40 50 22 M6 12 20 40 94 3.0 BEL(\(F\ i 49-100 201-289 65-163 258-357
GGK2502 012474 72 23 82-169 136-223 145-233 199-287
GGK2503 012475 78 2.6 111-199 113-190 163-262 156-253
GGK2504 012476 108 3.2 = = - 84-171

GGK 2501 012473 40 50 22 M6 12 20 40 94 3.0 B¢\ (65 VL] 34-100 210-300 - 300-370
GGK2502 012474 72 23 90-175 - 170-262 -
GGK2503 012475 78 2.6 = 110-210 206-292 =
GGK2505 012477 84 238 - 82-150 - -
GGK 2501 012473 40 50 22 M6 12 20 40 94 3.0 B [eT L 60-126 236-326 - 326-396
GGK2502 012474 72 23 116-201 - 196-288 -
GGK2503 012475 78 2.6 = 136-236 232-318 =
GGK2504 012476 84 238 - 108-186 - -

GGK 4001 012478 50 55 25 M8 12 26 54 104 4.8 B\ [€F\ R 78-188 258-378 143-263 333-453
GGK 4002 012479 91 3.5 - 140-263 258-378 -
GGK 4003 012480 147 3.6 = 118-243 = =
GGK 5001 012481 60 74 35 M8 18 30 60 125 8.8 KNCS-N 500 100-210 280-420 210-350 415-560
GGK 5002 012482 108 6.7 - 155-295 330-470 -
GGK 5003 012483 50 74 35 M8 18 30 60 130 6.2 - 100-240 - -
GGK 5001 012481 60 74 35 M8 18 30 60 125 8.8 KNCS-N 630 80-240 265-450 240-440 460-650
GGK 5002 012482 108 6.7 = 140-320 380-560 -
~—p_ GGK
Harte Spannbereiche
/—G Greifspannbacke
Al I A2 2
— — — — s
Grundbackenstellung ,,P" Grundbackenstellung ,,0”

| Typ | _JdNe [ G | H | sw|
ALB505 | 016510 | M5 | 5 | 10
ALB510_| 016508 10
ALB515 | 016509 15
ALB605 | 016513 | M6 |_5 | 10
ALB610_| 016511 10
ALB615 | 016512 15
ALB620 | 017602 20
ALB805 | 017603 5 | 13
ALB810_| 016514 10
ALB815 | 016515 | M8 [ 15
ALB820_| 016516 20
ALB825 | 081191 25
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BACKENSCHNELLWECHSEL

: S
KNCS-N 140

Backen Typ  GUA 160
Id.-Nr. 012484
B 20

H 325

L 63

T 7.5
kg/Satz 0.6
Al 17-42
A2 63-89
A3 88-115
Ad 17-42
A5 63-89
Ab 88-115
n 77-101
12 101-126
3 146-172
J4 77-101
J5 101-126
J6 146-172
S 167

o Fir weitere
> Backen und
=»  Zubehdor bitte
unseren
150-seitigen
Spezialkatalog
anfordern!
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KNCS®-N

GUA

Harte, umkehrbare Aufsatzbacken

Harte, umkehrbare
Aufsatzbacken

GUA 160
012484
20
325
63
7.5
0.6
32-69
60-98
85-123
13-51
78-116
103-141
91-129
116-154
144-181
74-111
99-136
162-200
197

GUA 200
012485
22
38
72
10
0.8
55-111
69-125
96-152
17-73
104-163
131-190
17174
144-201
158-215
80-136
107-163
193-253
264

GUA 200
012485
22
38
72
10
0.8
65-131
79-145
106-172
27-93
117-183
144-210
128-194
155-221
169-235
90-156
117-183
207-273
275

GUA 250
012486
30
50
90
14
1.9
73-150
45-90
125-170
20-86
76-154
156-234
152-229
233-310
204-249
101-166
180-246
235-312
331

Grundbackenstellung 0"

GUA 250
012486
30
50
90
14
1.9
77-165
49-105
129-185
24-161
80-169
160-249
156-244
237-325
208-264
105-181
184-261
239-327
347

CS-N 325 | KNCS-N 340 | KNCS-N 400 | KNCS-N 500 | KNCS-N 630

GUA 250
012486
30
50
90
14
1.9
120-205
48-120
130-200
36-188
120-205
205-285
202-285
280-365
208-280
110-200
198-280
276-365
409

GUA 250
012486
30
50
90
14
1.9
146-231
74-146
156-226
62-214
146-231
231-311
228-311
306-391
234-306
136-226
224-306
302-391
424

Grundbackenstellung “P"

GUA 400
012487
36
56
105
15
3.2
138-258
78-188
186-298
60-183
143-268
253-378
218-338
328-448
263-380
138-263
248-373
333-458
481

A4

GUA 500
012488
45
70
130
20
10.8
153-339
65-209
185-329
31-217
145-331
265-451
258-444
378-564
290-434
136-322
256-442
370-556
552

GUA 500
012488
45
70
130
20
10.8
232-430
68-224
188-344
34-323
224-422
344-542
337-535
457-655
293-449
139-337
259-457
449-647
643



Gleitpaste

Fettpresse
Wei*tig fir Wartung und sicheren Betrieb
D

alb gleich mitbestellen

Gleitpaste K05°

Speziell fir die Schmierung von Hand- Fettpresse (DIN 1283) fiir
und Kraftspannfuttern entwickelt Kartusch?n 14 Oz (DIN _1284) .
Kartusche 14 Oz. (DIN 1284) B Auch fiir Befiillung mit losem Fett geeignet
Fettinhalt 500 g
1d.-Nr. 016440
Dose 1000 g p———
Id.-Nr. 011881 § -{[-"!-AUTOBLE;

m Hohe Haftfestigkeit : e P
m Hohe Auswaschbestandigkeit bei Einsatz von o e -
Kithlschmieremulsion Abschmierset Id.-Nr. 083726

m Hohe Tragfahigkeit Lieferumfang

m Niedriger Reibungskoeffizient m Fettpresse

m Hohe Spannkraft m 1 Adapter flexibel fir Kegelschmiernippel
m Verhindert Passungsrost m 1 Adapter fur Trichterschmiernippel
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