SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Drei SE Ausfiihrungen

TOP HSW

Einsatzgebiete

fir Rohmaterial

fur die Feinbearbeitung

zum selbst Ausdrehen

BaugroBen 26, 40, 52, 65, 100 26, 40, 52, 65, 100 40, 52, 65, 100
Spannbereich aller GréBen [mm] 4 -100 4 -100 8 - 100
Spannflache geriffelt glatt
Materialbeschaffenheit hart [60 HRC] hart [60 HRC] hart [60 HRC] / weich [40 HRC]
Standardprofile rund
vierkant rund rund
sechskant

Spezial-Riffelungen

grob verzahnt [Z]
fein verzahnt [F]

Ausdrehen von HSW Spannkdpfen

Bezeichnung

Spannfutter

Ausdrehring
Bolzen

AW N =

HSW Spannkopf [reduzierte Harte von 40 HRC in der Bohrung]
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Ausfiihrungsart der Spannfldche

Standardausfiihrung

SPANNKOPFE
Spannkoépfe SE

Sonderriffelung
[Aufpreise siehe Seite 438]

Glatt

Spannen nahezu ohne Spannabdriicke
Anwendungsbeispiel: Spannen bereits fertig bearbeiteter Konturen

F-Riffelung

Kraftvolles Spannen durch Einkerben der Spannzahne —
mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Quer- und Léngsrillen

Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Z-Riffelung

Kraftvolles Spannen durch tiefes Einkerben der Spannzahne —

mit Spannabdricken

Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial [z. B. verzundertes,
gewalztes Material]

Querrillen

Kraftvolles Spannen mit Spannabdricken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 297

Backen Biichsen Spannkdpfe

Zubehor

Spannzylinder Mehrspindler Schnellwechsel- |

Dienst-
leistungen




SPANNKOPFE

Spannkopfe SE

Spannkopf TOP. Fir Rohteilspannung

BaugréBe | Gesamt- | Besonderheit | Profil | Abstufung Art der Spann- Lager- Bestell-Nr.
lange [mm] Riffelung bereich haltigkeit
[mm] [mm]
26 glatt 4-7 v top26r4,0-7,0
. Querrillen 8-10 v top26r8,0-10,0
Quer- und Langsrillen 11-26 v top26r11,0-26,0
glatt 7 - top26v7,0
34 Vorbau [ | 1 , 8-9 - top26v8,0-9,0
Querrillen
10- 18 - top26v10,0-18,0
glatt 7 - top26s7,0
® Querillen 8-9 - top26s8,0-9,0
10 - 22 - top26s10,0-22,0
40 glatt 4-7 v top40r4,0-7,0
. Querrillen 8-10 v top40r8,0-10,0
Quer- und Langsrillen 11-40 (4 top40r11,0-40,0
glatt 7 - top40v7,0
47 Vorbau [ | 1 , 8-9 - top40v8,0-9,0
Querrillen
10 - 27 - top40v10,0-27,0
glatt 7 - top40s7,0
[ ] Querillen 8-9 - top40s8,0-9,0
10 - 32 - top40s10,0-32,0
52 glatt 4-75 v top52r4,0-7,5
o 0,5 Querrillen 8-10,5 v top52r8,0-10,5
Quer- und Langsrillen 11 -52 v top52r11,0-52,0
' 8-9 - top52v8,0-9,0
42 | ohneVorbau | M Querrillen 10 - 36 - top52v10,0-36,0
1 glatt 7 v topb52s7,0
8-9 v top52s8,0-9,0
‘ Querrillen 10 - 42 (4 top52s10,0-42,0
43 - 45 v top52s43,0-45,0
65 glatt 3-75 v top65r3,0-7,5
o 0,5 Querrillen 8-10,5 v top65r8,0-10,5
Quer- und Langsrillen 11-65 4 top65r11,0-65,0
8-9 - top65v8,0-9,0
[ | Querrillen 10 - 42 - top65v10,0-42,0
49 | ohne Vorbau 43 - 46 - top65v43,0-46,0
1 glatt 7 v top65s7,0
‘ 8-9 v top65s8,0-9,0
Querrillen 10 - 42 v top65s10,0-42,0
43 - 56 v top65s43,0-56,0
100 R ) 15 - 41 - top100r15,0-41,0
® Quer- und Langsrilen | 5" 5 v top100r42,0-100,0
m 50 - 60 - top100v50,0-60,0
59 ohne Vorbau 1 61 -70 - top100v61,0-70,0
Querrillen 50 - 60 - top100s50,0-60,0
[ ] 61-70 - top100s61,0-70,0
71-86 - top100s71,0-86,0

Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf der vorigen Seite.
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Spannkopf TOPG. Fir Fertigteilspannung

SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

BaugroBe | Gesamtlange Besonderheit = Profil | Abstufung | Art der Spann- Lager- Bestell-Nr.
[mml] [mm] Riffelung | bereich [mm] | haltigkeit
26 31 ohne Vorbau ’ 0,5 glatt 4 -26 v top26gr4,0-26,0
40 44 ohne Vorbau | @ 0,5 glatt 4 - 40 v top40gr4,0-40,0
52 42 ohne Vorbau . 0,5 glatt 4 -52 4 top52gr4,0-52,0
65 49 ohne Vorbau . 0,5 glatt 4 -65 v top65gr4,0-65,0
100 15 - 41 - top100gr15,0-41,0
59 ohne Vorbal 1 latt
au | @ 9 42 -100 v top100gr42,0-100,0
Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf Seite 297.
Spannkopf TOP HSW. Zum selbst Ausdrehen
BaugroBe | Gesamtlange | Besonderheit Profil Startbohrungs-@ | max. Zugkraft | Lager- Bestell-Nr.
[mm] [mm] axial [kN] haltigkeit
40 Stirnseite 8 4 tOp40hSWI’8,0
47 und Bohrung o 15 33 v top40hswr15,0
weich 30 v top40hswr30,0
52 Stirnseite 8 v top52hswr8,0
42 und Bohrung o 15 40 v top52hswr15,0
weich 30 v top52hswr30,0
65 5 v top65hswrb,0
Stirnseite
8 v top65hswr8,0
49 und Bohrung ) 45 o :
weich 20 v top65hswr20,0
40 v top65hswr40,0
100 30 v top100hswr30,0
Stirnseite
45 v top100hswr45,0
59 und Bohrung ‘ 65 P et
weich 65 v top100hswr65,0
90 4 top100hswr90,0
Ausdrehring [fir Spannkopf TOP HSW]
BaugroBe Lagerhaltigkeit Bestell-Nr.
40 (4 ar40
52 v arb2
65 v ar65
100 v ar100

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 299

()
“—
Q
ge)
X
c
C
©
Q
w

Spannzylinder Mehrspindler Sehnellwechsel- Zubehor Backen Blchsen

Dienst-
leistungen

systeme



SPANNKOPFE '\
Spannkopfe SE W

Zuldssige Kopfbohrungen bei Neufertigungen und bei HSW-Spannkdpfen. Technische Daten

TOP 40 /
TOP 40 HSW

40 47 3 51 14 9 6 42 25 9 6

TOP 40 G 40 44 0 42 22 6 3

TOP 52/
TOP 52 G/ 52 42 0 60 12 6,5 3
TOP 52 HSW

TOP 65 /
TOP 65 G/ 65 49 0 78 10 6,5 3 66 26 6,5 3
TOP 65 HSW
TOP 100 / 98 20 9 3

TOP 100G/ | 102 59 0
TOP 100 HSW 120 20 16 10

o
300 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



