
HINWEIS:
Die in dieser Produktinformation enthaltenen Informationen beruhen auf den zum 
Zeitpunkt der Drucklegung vorhandenen Erkenntnissen. Änderungen, die sich im 
Rahmen der ständigen Weiterentwicklung ergeben, behalten wir uns ausdrücklich vor.
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BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Diese Bedienungsanleitung dient dem Betreiber vor Ort die Werkzeughalter/Angetriebenes Werkzeug
in der Maschine oder auf Vorrichtung mit System Sauter Trifix® auszustatten und auszurichten.

Ausricht-Kit:

VDI 25:  Ident.-Nr.  144458

VDI 30:  Ident.-Nr.  144459

VDI 40:  Ident.-Nr.  141882

VDI 50:  Ident.-Nr.  144460
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4 BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

1      Werkzeughalter/Angetriebenes Werkzeug

2      Vorrichtung, bzw. Masterwerkzeugscheibe

3      Trifix® Leisten (1*links/*rechts)

4      Vorspann-Matrize

5      Druckstück

1

2

3

4
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BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Schritt 1

Vorspann-Matrize 4 auf 
Werkzeugaufnahme legen

Schritt 2

Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug 1 einsetzen 

Schritt 3

Druckstück anschrauben

4

1
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6 BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Schritt 4

Druckstück 5 mit reduziertem 
Anziehdrehmoment TA reduziert gemäß 
Tabelle anziehen

Spielfrei anziehen; Trifix® -Leisten lose 

bzw. noch nicht montiert 

Schritt 5

Parallelität ermitteln

In der Maschine:
Messuhr stillstehend; 
Revolver mit Werkzeughalter wird bewegt

Schaftdurchmesser d1

 [mm]
Anziehdrehmoment TA reduziert

[Nm]

25 5

30 10

40 20

50 20
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BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Schritt 6

Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug 1 ausrichten

durch Kunstoffhammer möglichst nahe Null

Schritt 7

Druckstück mit Anziehdrehmoment TA  

gemäß Tabelle anziehen

1

Schaftdurchmesser d1

 [mm]
Anziehdrehmoment TA 

[Nm]

25 10

30 25

40 50

50 50
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8 BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Schritt 8

Parallelität überprüfen

Ggf. Schritt 6 wiederholen und Wert
aus Messung Schritt 8 entsprechend 
kompensieren

Schritt 9

Trifix® Leiste 3 am Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug vorne 
festschrauben

Nocken der Trifix® Leiste 3 muß immer auf 
der Seite des Druckstückes sein

3
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BA 1213

Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Schritt 10

Trifix® Leiste 3 am Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug 1 hinten 
festschrauben

Nocken der Trifix® Leiste 3 muß immer auf 
der Seite des Druckstückes sein

Schritt 11

Druckstück 5 lösen

Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug 1 entnehmen

Vorspann-Matrize 4 entfernen

Schritt 12

Endkontrolle

Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug 1 einsetzten

Druckstück mit Anziehdrehmoment TA  

gemäß Tabelle anziehen

siehe Schritt 7

3

3
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4
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Bedienungsanleitung
Trifix®  Ausrichtkit

Schritt 13

Parallelität überprüfen

Werkzeughalter, bzw. 
Angetriebenes Werkzeug ist 
nun zum Einsatz bereit


